J.D.@METAL®

=

PRODUKTOVY KATALOG

SLOVENSKY VYROBCA
KOZUBOVYCH VLOZIEK

www.jdmetal.sk




| OBSAH |

O NAS 3
NASE PREDNOSTI 4-7
REZ KOZUBOVEJ VLOZKY 8
KOZUBOVE VLOZKY 10-25
KOZUBOVE VLOZKY TEPLOVODNE _ 28-29
PECOVE DVIERKA 32
VOLITELNE PRISLUSENSTVO 36-38

VYSVETLIVKY 38




(O NAS|

Firma J.D.METAL p&sobi na slovenskom trhu od roku 1993 a uz niekol'’ko rokov sa zaobera vyrobou ocel'ovych
kozubovych vloziek. V odbore vySkoleni pracovnici dbaju na vysoku kvalitu nasich vyrobkov, poziadavky eurdp-
skych noriem a uspokojenie narokov domaceho i zahrani¢ného zakaznika.

Kozubové vlozky vyrabame v troch prevedeniach - teplovzdusné, teplovodné a pecové. Sluzia ako zalozny zdroj
vykurovania, no mozno ich pouZivat aj na stdle kdrenie k ¢omu ich predurcuje ich kvalitné a bezpe¢né konstruk¢-
né prevedenie. Spojenie dlhorocnych skdsenosti, poctivej prace, pouzivania kvalitnych materialov a spravnych
technologickych postupov sa nepochybne odraza aj v dlhej zZivotnosti naSich vyrobkov.

Po celd dobu uzivania poskytujeme zarucny a pozarucny servis. Kipou kozubovej vlozky sa tak dostava do va-
Sich domacnosti, firiem a reprezentacnych priestorov kvalitny vyrobok pre tepelni pohodu a bezpecnost.
Verime, Ze aj vy budete patrit do radov nasich spokojnych zakaznikov!



NASE

PREDNOSTI

KVALITA
A BEZPECNOST

Kozubové vlozky J.D. METAL sdU navrhované a kon-
Struované v sulade s eurdpskou normou EN 13229 a
disponuju oznacenim CE.

Kozubové vlozky su vyrabané z ocelového, Ziaru-
vzdorného plechu vysokej kvality v hrubke 3,4 a 6
mm. Spracovavaju sa palenim, strihanim, tvarovanim
a nasledne zvaranim. Po tomto procese nasleduje
pieskovanie vyrobku pre vytvorenie zakladu pred
povrchovou Upravou. Povrchova Uprava sa robi vyso-
koodolnou, Ziaruvzdornou farbou v odtieni - Cierna.
V réame dvierok je osadené Ziaruvzdorné, keramic-
ké sklo. M6ze byt priehl'adné, alebo kombinované s
Ciernym rastrom po obvode. Ohnisko kozubovej vloz-
ky je vyloZené Samotovymi platfiami v hrubke 4cm,
keramickymi tvarovkami alebo grenaisolom extra. V
strede ohniska sa nachadza liatinovy pripadne kera-
micky rost.

PouZitie kvalitnych materialov, spravneho techno-
logického postupu a precizna vyroba tak zarucuju
plynuly a bezchybny chod kozubovej vlozky a dlhd
Zivotnost.



UCINNOST
A SPOTREBA

KonStrukcia jednotlivych modelov kozubovych vlo-
Ziek je zalozena na systéme dvojitého spal‘ovania ¢o
zarucuje nizku spotrebu paliva a vd'aka kvalitnému
spal'ovaniu a vysokej Ucinnosti sa dosahuju nizke
emisné hodnoty s ohl'adom na Zivotné prostredie.

DIZAJN
A VARIABILITA

Jednoduchy dizajn a Cisté linie bez ruSivych elemen-
tov robia z kozubovych vloziek J.D.METAL nadcaso-
vy kusok, ktory zapadne do akéhokol'vek prostredia.
Sirokd paleta vyrobkov réznych tvarov a rozmerov
zaruci dokonalé prepojenie a harmoéniu s kazdym
interiérom.




CISTOTA
SKLA

Aby sme zarucili dokonaly a ni¢im neruseny pohlad
na ohen pri vyvoji nasich vyrobkov sme sa sustredi-
li predovSetkym na pohodlie plynlce z Cistého skla,
ktoré je dosiahnuté spojenim procesu spal'ovania a
prudenia vzduchu v ohnisku, ktory zabrafuje usa-
dzaniu spalin na skle a vyznamne tak ovplyvnuje
jeho Cistotu (tzv. oplach skla).

V pripade nizkoenergetickych domov alebo miest-
dvojitého prip. trojitého presklenia, ktoré pdsobi
nielen proti nadmernému prekurovaniu miestnosti,
ale zaroven eliminuje nebezpelenstvo vaznejSieho
popalenia. KonStrukcia dvierok spolahlivo ukryva
panty dvierok, ¢im nenardsa vase pohodlie a bez-
chybny pohl'ad na ohen.

2

EXTERN’Y PRl’vop \VZDUCHU
A KOMINOVA KLAPKA

Externy privod vzduchu rovnako ako komino-
va klapka, ktora umoznuje dokonald regulaciu
tahu v komine s Standardnou stcastou vybavy
kazdej kozubovej vlozky.

MONTAZ A
MANIPULACIA

Vzhl'adom na pomerne vysokl hmotnost kozu-
bovych vloziek, ktora je ale na druhej strane
znakom ich kvality, pre zjednoduSenie montaze
a ul'ahcenie prendsania je kazda kozubova vloz-
ka vybavena odnimatel'nymi rukovatami, ktoré
zabezpeclia komfortnd manipulaciu.



VYSKOVO .
NASTAVITELNE NOZKY

Kazdd z n6zok kozubovej vlozky je mozné na-
stavit do poZadovanej vysky, ¢im sa zabezpeci
dostatocna stabilita a jednoducha a precizna
montaz.

PROFESIONALNY
SERVIS

Samozrejme nezablUdame na spokojnost nasich
zadkaznikov ani po zakuUpeni vyrobku a dbdame na
dobry zarucny a pozarucny servis, v€asné do-
danie ndhradnych dielov a profesionalne pora-
denstvo.

OVLADACIE
MECHANIZMY

Sucastou kozubovej vlozky su ovladace vzdu-
chov, ktoré umoznuju regulaciu primarneho a
sekundarneho vzduchu a tym upravujd intenzitu
a rychlost horenia. Rovnako suc¢asné ovladacie
mechanizmy pri vysuvnych kozubovych vloz-
kéach sa vyznacuju nielen dlhou Zivotnostou, ale
aj minimalnou hlu¢nostou, I'ahkym a presnym
pohybom dvierok.

0. @METAL®
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REZ KOZUBOVEJ

VLOZKY

1 dymové hrdlo (kénusové)

2 dymova klapka (regulovatel'nd), (abez klapky)
3 korpus (dymova komora), (a vzdusnik)

4, deflektor ¢. 1

5. deflektor &. 2 (izolovany z nerezovej ocele)

6

7

8

9

masivny ram dvierok
dvierka s presklenim (advojité, trojité presklenie)
vyloZenie spal'ovacej komory (a keramika, Samot, Grenaisol extra)
kl'uc¢ka dvierok (s odvetranim)
10.  primarny vzduch privadzany prostrednictvom roStu priamo na Urovni paliva
11.  rozvod sekundarneho vzduchu po celom obvode spal'ovacej komory
12. ovladacia klapka na regulaciu primarneho a sekundarneho vzduchu
13.  rost (akeramicky, liatinovy)
14. nadoba na popol
15. privod externého vzduchu

A -zikaznik si mdZe vybrat z viacerych moZnosti



KOZUBOVE VLOZKY



MODEL EVA

P
I T
~
=
)
L]
o 1 1 > 1 1 1 ]
SIEl S| sp = “
R
o —> Q
=
PN P Py L[ PN PLULN
3

VN

O

ROZMERY G = VZDUCHOVA
CS x VR x CH MENOVITY REGULOVATELNY DYMOVOD VAHA POTREBNY TAH KLAPKA

S x V x H) VYKON (kW) VYKON priemer (kg) KOMINA
(kw) (DP) (Pa)

(mm) (mm)

priemer PV

550x440x480/580 7 4-9 160/180 165 12 125
660x440x480/580 9 5-12 180 170 12 125
660x505x480/580 9 6-12 180 180 12 125
660x560x480/580 10 7-13 180 190 12 125
780x440x480/580 11 8-14 180/200 195 12 125
780x505x480/580 11 8-15 180/200 200 12 125
780x560x480/580 12 9-16 200 210 12 125
1000x440x480/580 12 10-16 200 215 12 150
1000x505x480/580 13 10-17 200 220 12 150
1000x560x480/580 13 10-18 200 230 12 150

U¢innost kozubovych vloZiek priemerne 75%
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cv

-7

ROZMERY
CSx VR xCH
(S x V x H)

(mm)
550x440x450x480/580
660x440x450x480/580
660x505x450x480/580
660x560x450x480/580
780x440x450x480/580
780x505x450x480/580
780x560x450x480/580

1000x440x450x480/580
1000x505x450x480/580
1000x560x450x480/580

s

DP

VK
T

SBP SP

CVR
VR
D

VP

VP
B
I

VN

S
Q

MENOVITY REGULOVATELNY DYMOVOD
VYKON (kW) VYKON priemer
(kW) (DP)
7 4-9 160/180
9 5-12 180
9 6-12 180
10 7-13 180
11 8-14 180/200
11 8-15 180/200
12 9-16 200
12 10-16 200
13 10-17 200
13 10-18 200

Ucinnost kozubovych vloZiek priemerne 75%

VAHA
(kg)

160
170
180
190
195
200
210
215
220
230

POTREBNY TAH
KOMINA
(Pa)

12
12
12
12
12
12
12
12
12

VZDUCHOVA
KLAPKA
priemer PV
(mm)
125
125
125
125
125
125
125
150
150
150

MODEL EVA
SU/K
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ROZMERY
CS x VR x CH
(SxVxH)

(i)

550x440x385x480/580
665x440x385x480/580
665x475x385x480/580
665x505x385x480/580
665x560x385x480/580
780x440x450x480/580
780x505x450x480/580
780x560x450x480/580
1000x440x450x480/580
1000x505x450x480/580
1000x560x450x480/580

MENOVITY
VYKON (kW)

13

REGULOVATELNY
VYKON
(kW)

4-9
6-12
7-13
7-13
7-13
8-14
8-15
9-16
10-16
10-17
10-18

U¢innost kozubovych vloZiek priemerne 75%

DYMOVOD
priemer
(DP)

160/180
180
180
180
180

180/200

180/200
200
200
200
200

VAHA
(kg)

165
170
175
180
190
195
200
210
215
220
230

POTREBNY TAH
KOMINA
(Pa)

12
12
12
12

12
12
12

12
12

VZDUCHOVA
KLAPKA
priemer PV
(mm)
125
125
125
125
125
125
125
125
150
150
150

MODEL EVA
SL/SP
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MODEL EVA
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ROZMERY N ) 5 VZDUCHOVA
CS x VR x CH NG REGU\I;%}/SLELNY DYMOVOD T POTESE/\I}I’\\I(ATAH KLAPKA
& v priemer i
(SxVxH) VYKON (kW) (kW) (DP) (kg) (Pa) priemer PV
(mm) (mm)
550x440x550/620 7 4-9 160/180 175 12 125
660x440x550/620 9 5-12 180 180 12 125
660x505x550/620 9 6-12 180 190 12 125
660x560x550/620 10 7-13 180 200 12 125
780x440x550/620 11 8-14 180/200 205 12 125
780x505x550/620 11 8-15 180/200 210 12 125
780x560x550/620 12 9-16 200 220 12 125
1000x440x550/620 12 10-16 200 225 12 150
1000x505%x550/620 13 10-17 200 230 12 150
1000x560x550/620 13 10-18 200 240 12 150

U¢innost kozubovych vioZiek priemerne 75%
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MODEL OLGA
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ROZMERY " .. VZDUCHOVA
CS ¥ VR x CH MENOVITY ~ REGULOVATELNY — DYMOVOD VAna POTREBNY TAH "y s

& . VYKON priemer KOMINA
(SxVxH) VYKON (kW) (W) (OP) (kg) (Pa)
(mm) (mm)

priemer PV

330x440x480/600 7 3-9 160/180 145 12 125
440x440x480/600 7 3-9 180 150 12 125
440x550x480/600 8 4-10 180 160 12 125
440x660x480/600 9 6-12 180 170 12 125
440x780x480/600 10 7-13 180 180 12 125
550x660x480/600 10 7-14 180 185 12 125
550x780x480/600 11 8-14 180/200 190 12 125

Ucinnost kozubovych vloZiek priemerne 75%
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MODEL EVA SL/SP
S VYSUVNYMI DVIERKAMI

DP

CVR
VDV

—

VN

CH

ROZMERY I - VZDUCHOVA
CS x VR x CH MENOVITY REGU\I;\('()IE/SLELNY DYMOVOD VAHA POTESIE\S/\I}I’\\I(ATAH KLAPKA
& v priemer ;
(SxVxH) VYKON (kW) (kW) (OP) () (Pa) priemer PV
(mm) (mm)
705x470x425x480/580 9 6-12 180 270 12 125
705x535x425x480/580 9 7-13 180 280 12 125
710x500x425x480/580 10 7-14 180 285 12 125
825x470x485x520/630 11 8-14 180/200 290 12 125
825x535x485x520/630 11 8-15 180/200 300 12 125
1045x470x485x520/630 13 10-17 200 215 12 150
1045x535x485x520/630 13 11-17 200 225 12 150
1200x535x485x520/630 14 11-18 200 340 12 150
1300x535x485x520/630 15 12-19 200 355 12 150

Uinnost kozubovych vloZiek priemerne 75%
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MODEL EVA

S VYSUVNYMI DVIERKAMI
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ROZMERY N .. VZDUCHOVA
CS x VR x CH NG REGU\I;\C,()IYSLELNY DYMOVOD S POTEOEII\B)/\I}I’\\I(ATAH KLAPKA
& G priemer :
(SxV xH) VYKON (kW) (kW) (OP) () (Pa) priemer PV
(mm) (mm)

770x470x480/580 11 8-14 180 260 12 125
770x535x480/580 11 8-15 180 270 12 125
890x470x480/580 12 9-16 180/200 280 12 125
890x535x480/580 12 10-16 180/200 290 12 125
1110x470x480/580 13 10-17 200 305 12 150
1110x535x480/580 13 11-17 200 315 12 150
1200x535x480/580 14 11-18 200 330 12 150
1300x535x480/580 15 12-19 200 345 12 150
1400x535x480/580 16 13-20 200 360 12 150
1500x535%x480/580 17 14-23 200 380 12 150

U¢innost kozubovych vloZiek priemerne 75%
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MODEL EVA SU/K

S VYSUVNYMI DVIERKAMI
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ROZMERY

CS x VR x CH MENOVITY REGU\I;\(I()IE/SLEKNY D:)(fr\(\é)r;/e(JrD
SxVxH ¢ '
(Sx V x H) VYKON (kW) (kW) (OP)
(mm)
660x535x485x500/630 9 7-13 180
780x535x485x550/630 11 9-16 180/200
1000x535x485x550/630 13 10-18 200
1200x535x485x550/630 14 11-18 200
1300x535x485x550/630 15 12-19 200

U¢innost kozubovych vloZiek priemerne 75%

[20]

VAHA
(kg)

290
305
320
340
355

POTREBNY TAH
KOMINA
(Pa)

12
12
12
12
12

VZDUCHOVA
KLAPKA
priemer PV

(mm)
125
125
150
150
150



VDV

ROZMERY
CS x VR x CH
(S x V x H)
(mm)
770x470x670
770x535x670
890x470x670
890x535x670
1110x470x670
1110x535x670
1200x535x670
1300x535x670
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MENOVITY
VYKON (kW)

REGULOVATELNY
VYKON

(kW)

8-14

8-15

9-16
10-16
10-17
11-17
11-18
12-19

Ucinnost kozubovych vloZiek priemerne 75%

VN

i

DYMOVOD
priemer
(DP)

180
180
180/200
180/200
200
200
200
200

VAHA
(3))

POTREBNY TAH
KOMINA
(Pa)

VZDUCHOVA
KLAPKA
priemer PV

()

MODEL EVA SO

S VYSUVNYMI DVIERKAMI
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MODEL EVA SU/D

S VYSUVNYMI DVIERKAMI
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ROZMERY " 5., VZDUCHOVA
CS x VR x CH MENOvITy ~ REGULOVATELNY DYMOVOD vAna POTREBNY TAH "y apin

& G VYKON priemer KOMINA
(SxVxH) VYKON (kW) (kW) (DP) (%) (Pa)
(mm) (mm)

priemer PV

500x535x660 9 7-13 180 290 12 125
550x535x780 1M 9-16 180/200 305 12 125
550x535x1000 13 10-18 200 320 12 125

Ucinnost kozubovych vloZiek priemerne 75%
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MODEL EVA
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ROZMERY Y .. VZDUCHOVA
CS x VR x CH T REGU\I;\?Q/SLELNY DYMOVOD A POTEOE'I\E‘»/\I}I’\\I(ATAH KLAPKA

SxVxH v LSS riemer PV

( ) VYKON (kW) (kW) (DP) (ke) (Pa) P

(mm) (mm)

660x505x500 9 6-12 180 170 12 125
780x505x500 11 8-15 180/200 185 12 125
1000x505x500 13 10-17 200 200 12 150

U¢innost kozubovych vloZiek priemerne 75%
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MODEL EVA SL/SP

S PRESKLENYMI PRIKLADACIMI DVIERKAMI
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ROZMERY Y .. VZDUCHOVA
CS x VR x CH T REGU\I;\?Q/SLELNY DYMOVOD A POTEOE'I\E‘»/\I}I’\\I(ATAH KLAPKA

SxVxH v LSS riemer PV

( ) VYKON (kW) (kW) (OP) (ke) (Pa) P

(mm) (mm)

660x505x500 9 6-12 180 175 12 125
780x505x500 11 8-15 180/200 190 12 125
1000x505x500 13 10-17 200 205 12 150

U¢innost kozubovych vloZiek priemerne 75%
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KOZUBOVE VLOZKY

TEPLOVODNE



KOZUBOVE VLOZKY

TEPLOVODNE
VODNY VYMENNIK ‘
V TVARE OBDLZNIKA n
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KOZUBOVE VLOZKY

TEPLOVODNE

N VODNY VYMENN/K
V TVARE VALCA
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PECOVE DVIERKA

A VOLITELNE PRISLUSENSTVO




PECOVE DVIERKA

Pecové dvierka z kvalitného Ziaru-
vzdorného ocel'ového plechu, v Cier-
nej farbe s moznostou pripojenia na
externy vzduch a jeho regulaciu.

[32]
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Grenaisol extra Keramika

VOLITELNE PRISLUSENSTVO

VNUTORNA VYPLN OHNISK
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Samotova platiia Tehla segment

[34]



VOLITELNE PRISLUSENSTVO
AKUMULACNE PRSTENCE

Akumulagny prstenec stredovy
Akumulacné prstence akumuluju

teplo z kozubovej vlozky a umoz-
nuju tak efektivnejSie vyuZzitie
energie spal'ovaného dreva

Akumulagny prstenec spodny

5]



6]

VOLITELNE
PRISLUSENSTVO

Obstavbovy ram Sklo s &iernym rastrom Sklo &ire

| e B

Kryci ramik urceny na prekrytie dilatacnej Skary medzi ko- Teplovzdusny vymennik TeplovzduSny vymennik
zubovou vlozkou a obstavbou sa vyraba v prevedeni 90° nadstavba vertikalny

a 2x45°. MdZe byt Stvorstranny, trojstranny alebo dvoj-

stranny.



Prikladacie dvierka

ZniZené ohnisko

VOLITELNE
PRISLUSENSTVO

Prikladacie dvierka

ZniZené ohnisko

Rost keramicky

Rura na pecenie

Rost liatinovy

Rura na pecenie

[37]



VOLITELNE

PRiISLUSENSTVO

PONUKAME VAM AJ KOMPLETNE PRISLUSENSTVO K MONTAZI KOZUBOVEJ VLOZKY

Prenosné rukovate

VYSVETLIVKY:

CV = celkova vyska CVR = celkova vyska ramu
CH = celkova hlbka VP = vysSka podstavy

VD = vysSka dvierok SBD = Sirka bocnych dvierok
DP = dymovod priemer VN = vySka nbzok

VDV = vySka dymového vyvodu

5]

VR
SD
VBD
PV

= vySka ramu

= Sirka dvierok

= vySka boc¢nych dvierok
= privod vzduchu

CS
SP
VK
VP

= celkova Sirka
= Sirka presklenia
=vySka korpusu
= vySka presklenia



POZNAMKY ]
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[ KONTAKT]

J. D. METAL spol. s.r.o.

Telefonicky kontakt E-mail

Dolna Lehota 169

976 98 Lopej +421 905 450 086 (objednavky) vyroba@jdmetal.sk
SLOVENSKA REPUBLIKA +421 905 518 334 (fakturacie)

Prevédzka: Vajskovd 540, 976 98 Lopej +421 917 903 722 (informacie, servis) www.jdmetal.sk

Vyrobca si vyhradzuje pravo na technické a konstrukéné zmeny, zmenu rozmerov, farieb, cien a tlacové chyby.



