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CZ

1. Odstranit zaslepovaci §rouby 2x.

2a. Zasroubovat zavitové tyée do roviny se spodni plochou montaZniho talife 2x.
2b. Matici zakontrovat zavitovou ty¢ k montaznimu talifi 2x.

3a. Litinovy prstenec nasadit na zavitové tyce a posadit na litinové hrdlo KV.
3b. Nasadit akumulaénimi betony.

4a. Nasledujici litinovy prstenec otocit o 180° a nasadit na zavitové tyce. (Litinové prstence sestavené na
sebe musi tvofit Sroubovici).

4Db. Nasadit akumula¢nimi betony.

5. Sestavit postupné zbytek akumulaénich sad. Litinové prstence vzdy otogit o 180° oproti pfedchéazejicimu.
(Litinové prstence sestavené na sebe musi tvofit Sroubovici).

6. Posledni litinovy prstenec zajistit podlozkou a matici.

SK

1. Odstranit zaslepovacie skrutky 2x

2a. Zaskrutkovat’ zavitové tyce do roviny zo spodnou plochou montazneho taniera 2x.
2b. Maticu zakontrovat’ zavitovou ty¢ou ku montdznemu tanieru.

3a. Liatinovy prstenec nasadit’ na zavitové tyce a nasadit’ na liatinové hrdlo KV.

3b. Nasadit’ akumula¢né betony.

4a. Nasledujuci liatinovy prstenec oto¢it’ o 180° a nasadit’ na zavitové tyce. (Liatinové prstence postavené na
sebe musia tvorit’ skrutkovicu).

4Db. Nasadit akumulaénymi betonmi.

o

S. Zostavit' postupne zvySok akumulaénych sad. Liatinové prstence vzdy oto¢it o 180 oproti

predchadzajicemu. (Liatinové prstence postavené na sebe musia tvorit’ skrutkovicu).

6. Posledny liatinovy prstenec zaistit’ podlozkou a maticou.

PL

1. Odkreci¢ za$lepiajace dwie $ruby.

2a. Przykreci¢ 2 nagwintowane szpilki do dolnej plyty montazowe;.

2b. Przykreci¢ 2 nakretkina gwintowane szpilki

3a. Zeliwny pierscien umiescié na gwintowanych szpilkach i posadowic na czopuchu wktadu kominkowego
3b. Umiejscowi¢ akumulacyjny segment.

4a. Nastepnie zeliwny pierscien obracamy o 180 i montujemy go na gwintowanych pretach. (Potaczone ze
sobg pierscienie zeliwne musza tworzy¢ spiralg kanatowa odprowadzenia spalin.)

4Db. Osadzi¢ akumulacyjne segmenty

5. Stopniowo naklada¢ reszte akumulacyjnych segmentow. Niezmiennie za kazdym razem okrecajac o 180 °
pierscien zeliwny w stosunku do zamontowanego ostatnio segmentu. (Polaczone ze sobg pierScienie
zeliwne muszg tworzy¢ spirale kanatowa odprowadzenia spalin.)

6. Ostatni rzad pierécieni akumulacyjnych skrecié¢ ze soba na szpilkach, uzywajac
podktadek i srub.

RU

1. VYnamure sarmyniky ¢ pe3n0bl

2a. Bxpytute pe3n00BOii cTepsKeHb B HECYITYIO MIUTY (2 1IIT)

2b. Vicnions3yiite raiiky, 4To6bI CTAHYTH CTEpKEHb C HECYIIEH MINTO#H (2 1IT)

3a. YcTaHoBHTE YyryHHOE KOJIBIIO, TIPOJIEB €r0 Yepe3 CTEPKHM U PA3MECTHTE Ha HECYIIEH TUTUTE U BTYJIKAX
3b. Ycranosure 06a akKyMyISIMOHHBIX 610K

4a YcraHnoBute cireayromee 4yryHHocC KOJIbHO BCEPTUKAJIIBHO BHUSI. Bcee YYT'YHHBIC JOC€TAJIN HOOJIKHBI
06pa30BBIBaTL CIIMpaJib.

4b. Jlo6asbTe cemyomue akKyMyIAIHOHHbIE GIOKH
5. TIpomosmkaiiTe HAOUPaTh YyTYHHBIE KOJbIA U OJOKH

6. 3adukcupyiiTe MoCIEIHION YYTYHHYIO JETAllb C TOMOIIBIO TaHKU 1 IIAH0bI
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